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Duritan® 3K High-Solid Fiillgrund, farblos
DT-F

Produktbeschrelbung

Duritan® 3K High-Solid Fillgrund DT-F ist ein revolutionares Produkt mit ultraschneller Aushartung
und extrem hohem Festkdrpergehalt sowie extremer Brillanz auf samtlichen Hoélzern. E|n Nachfallen
des Lackes in den Holzporen ist in diesem System auf ein Minimum reduziert. Duritan® 3K High-Solid
FuIIgrund DT-F ist die Basis fur einen geschlossenporigen Aufbau, welcher mit den Endlacken
Duritan® 3K High-Solid Hochglanzlack oder Tiefmattklarlack Uberlackiert werden kann. Das Duritan®-
System bietet exzellente chemlsche und mechanische Bestandigkeiten bereits nach sehr kurzen
Aushértezeiten. Alle Duritan® Produkte sind deutlich unterhalb der gesetzlich vorgeschriebenen VOC-
Grenzwerte und somit bestens fir die Zukunft geristet.

Anwendungsberelch

Duritan® 3K High-Solid Fullgrund DT-F eignet sich fir die schnelle geschlossenporige
Holzbeschichtung samtlicher hochwertiger Objekte im Innenbereich. Das Produkt wurde mit héchster
Brillanz und Transparenz speziell fir den hochwertigen Innenausbau mit edlen Holzbeschichtungen
entwickelt.

Untergriinde
Alle gebrauchlichen Holzer und Holzwerkstoffe (nicht kunststoffbeschichtet) auch mit Zweihorn®-
Beizen auller Wachsbeizen behandelt. Bitte besondere Hinweise beachten.

Vorbehandlung

Bei rohen Holzflachen abgestuften Holzschliff vornehmen (120er/150er und evtl. 180er Kérnung) und
sorgfaltig entstauben. Gebeizte Flachen nicht schleifen.

Stark inhaltstoffreiche oder fettige Holzer wie Wenge, Teak usw. sollten zunachst mit einem sauberen,
flusenfre|en in Zweihorn® Universalreiniger getrankten Tuch ausgewaschen und anschlieRend mit
Diadur® Fullgrund DD-F grundiert werden.

Hartung und Aktivierung

Harter: Duritan® Harter DH1
Aktivator: Duritan® Aktivator DA2
Mischungsverhaltnis (Lack/Harter/Aktivator) nach Gewicht 100:100: 2
nach Volumen 100:100: 2,5
Verarbeitungszeit 6 - 8 Stunden bei 20°C, 65% rel. Luftfeuchtigkeit,

im lichtgeschutzten Behalter.

Verdiinner

nicht erforderlich

e im Bedarfsfall PUR-Verdinner S 9004

e zur Reinigung Zweihorn® Universalreiniger UR

Verarbeitung

Vor Gebrauch griindlich aufschiitteln oder aufriihren.

Duritan® 3K High-Solid Fillgrund DT-F wird im angegeben Mischungsverhaltnis (siehe Hartung und
Aktivierung) gemischt. Aktivator sowie aktivierte Lackmischungen sind lichtempfindlich, da die
chemische Vernetzung durch Sonnenlicht gestartet wird. Deshalb das Produkt vor direkter
Sonneneinstrahlung schitzen um die angegebene maximale Verarbeitungszeit zu gewahrleisten.
Vorteilhaft ist das Anmischen in lichtundurchlassigen Behaltern. Vor dem Beflllen des Lackiergerates
grundlich mit Universalreiniger UR spllen und alle Filter sorgfaltig reinigen.

Achtung! Andere Verdiinner als angegeben, sowie Lackriickstainde konventioneller
Lacksysteme kénnen bei Kontakt mit Duritan® eine ungewollte Reaktion auslésen welche eine
sofortige Aushartung des Lackes innerhalb weniger Sekunden verursacht. Bei Lackleranlagen
mit Materialschlauch empfehlen wir den Einsatz von Duritan® in einer separaten Anlage. Duritan® 3K
High-Solid Fillgrund DT-F ist verarbeitungsfahig eingestellt. Die Mischung wird bei feinporigen
Holzern 2-mal, bei grobporigen Holzern 3- bis 4-mal nach entsprechender Abliift-, Belichtungs- und
Ruhezeit sowie Zwischenschliff mit 240er Kérnung aufgetragen.
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Duritan® 3K High-Solid Fullgrund DT-F wird mit der Spritzpistole aufgetragen. Anschlieend erfolgt
eine Ruhezeit von 10 Minuten vor dem Belichtungsvorgang. Die Einhaltung dieser Ruhezeit ist
wichtig, da Restlésmittel sowie beim Lackiervorgang eingeschleuste Luftblaschen entweichen
mussen. Die Abliftung sollte bei normaler Raumtemperatur von 15 bis 25 °C erfolgen. Wahrend der
Ablliftphase muss die Flache vor direkter Sonneneinstrahlung geschitzt werden, damit keine
vorzeitige Aushartung des Lackfllmes stattfinden kann Anschlieltend erfolgt die Belichtung des
Lackfilmes mit den von Zweihorn® empfohlenen Duritan® -Belichtungssystemen. Die Belichtungsdauer
betragt beim groRflachigen Belichtungssystem ca. 10 Minuten mit einem Abstand von bis zu 1,50
Meter zur Lichtquelle. Grofere Abstdnde sowie Schattenzonen verlangern die Belichtungszeit. Zur
Belichtung schlecht zuganglicher Stellen wird der Einsatz des Duritan® UV-Handstrahlers empfohlen.
Hier betragt die Belichtungszeit wenige Sekunden, die Aushartung erfolgt dann ebenfalls nach ca. 10
Minuten. Der Arbeitsvorgang mit dem Handstrahler dhnelt dem eigentlichen Lackiervorgang. Nach der
Belichtung erfolgt erneut eine Ruhezeit von 10 Minuten. AnschlieRend kénnen die lackierten Objekte
direkt geschliffen und erneut mit Duritan® 3K High-Solid Fullgrund DT-F oder mit den unter
Nachbehandlung genannten Lacken beschichtet werden. Bei stark saugenden Untergrinden wie z.B.
MDF, Buche, Ahorn usw. wird empfohlen die erste Schicht diinn aufzutragen, da das Lackmaterial bei
zu hoher Schicht wahrend der Abliftphase ungleichmaRig in den Untergrund eindringt und hierdurch
ein hdéherer Schleifaufwand entsteht.

Auftragsmethoden
Spritzen
Hochdruck / Niederdruck
Spritzdruck (bar) 25-3,0
Dusengroflie (mm) 1,0-1,3
Verdlinnerzugabe bei Bedarf max. (%) 5
Verarbeitungsviskositat DIN-4 mm(Sek.) ca. 30
Auftragsmenge pro Arbeitsgang (g/m?) 80-120
Ergiebigkeit (m?/1) 7-10
Produktionszeiten
Abluftzeit nach dem Lackieren min. 10 Minuten
Belichtungszeit mit Flachenstrahler bei max. 1,5 m Entfernung min. 10 Minuten

Ruhezeit vor der Weiterbearbeitung (Schleifen, Stapeln, Belasten) min. 10 Minuten

Die angegebenen Zeiten sind jeweils Mindestzeiten und gelten bei Einhaltung aller in diesem
Technlschen Merkblatt angegebenen Parametern, optimalen Arbeitsbedingungen und mit den von
Zweihorn® vorgeschriebenen Belichtungssystemen. Eine Verlangerung der Zeiten ist generell mdglich.
Bitte Uberzeugen Sie sich vor der Belichtung der lackierten Objekte, dass samtliche Lufteinschliisse
aus dem Lackfilm entwichen sind. Der Lackfilm muss vor der Belichtung glasklar aussehen. Bei
erfolgter Verdliinnerzugabe ist ebenfalls eine langere Abliftzeit einzuhalten. Ein langeres Belichten als
angegeben schadet dem Lackfllm nicht. Weitere Informationen zur optimalen Belichtung entnehmen
Sie bitte der separaten Duritan® Belichtungsanleitung.

Nachbehandlung

Nach ZW|schenschI|ff (240er Kornung) und sorgfaltigem Entstauben mlt gleichem Material, mit den
Endlacken Duritan® 3K High-Solid Hochglanzlack DT-HG oder Duritan® 3K High-Solid Tlefmattklarlack
DT-TM ablack|eren Es ist ebenfalls mogllch als Schlusslack einen Klarlack der Crystallit®-,
Diadur®-, Duocryl Top- oder Vanocryl -Reihe einzusetzen.

Produktdaten

GebindegréRe Duritan® Fiillgrund DT-F 51
GebindegréRe Duritan® Harter DH1 51
GebindegréRe Duritan® Aktivator DA2 125 ml
Lieferviskositat lackierfertige Mischung DIN-4mm ca. 30 Sekunden

Haltbarkeit in verschlossenen Originalgebinden 2 Jahre
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VOC-Richtlinie
EU Grenzwert fur dieses Produkt (Kat. A/j): 550 g/l (2007) / 500 g/I (2010)
Dieses Produkt enthalt max. 250 g/l VOC.

Weitere Hinweise entnehmen Sie bitte dem Etikett und dem Sicherheitsdatenblatt geman
91/155/EWG., welches Sie auf unserer Internetseite "www.zweihorn.com" finden oder bei uns
anfordern kénnen.

Besondere Hinweise

Aktivator sowie das aktivierte Lackgemisch sind lichtempfindlich. Daher Aktivator stets
verschlossen in Originalflasche lagern. Lackgemisch vor Sonnenlicht und Duritan®-
Belichtungssystem schiitzen. Beim Mischen lichtundurchlassige Behalter benutzen. Offene
Behalter innerhalb der Verarbeitungszeit mit Deckel abdecken. Bei Lackieranlagen nur
lichtundurchlassige Vorratsbehalter einsetzen. Bei langeren Pausen Diise bzw. Luftkappe
abdecken.

Kunststoffbeschichtete Holzwerkstoffe, Plastik und Metalle dirfen nicht direkt mit Duritan®
beschichtet werden.

Niemals Produkte des Duritan®-Systems mit anderen Produkten als in diesem Merkblatt
angegeben mischen.

Lackieranlagen vor der Verwendung mit Duritan® grindlich mit Zweihorn® Universalreiniger UR
durchspllen. Keinesfalls andere Verdinner als angegeben verwenden. Vorsicht mit Universal-
oder Waschverdinnern anderer Hersteller. Kleinste Mengen bzw. Ruckstdnde in den
Materialschlduchen von Lackieranlagen kdénnen eine sofortige ungewollte Reaktion (Aushartung)
von Duritan® verursachen und so die Lackieranlage irreparabel beschadigen.

Lackier- und Arbeitsgerate ebenfalls vor Lichteinfall schitzen und am Ende eines Arbeitstages
grundlich mit Zweihorn® Universalreiniger UR saubern.

Duritan® Lackriickstande an Fingern oder Reinigungstiichern koénnen bei Kontakt mit zu
lackierenden Gegenstanden Oberflachenstérungen (Fingerabdriicke) verursachen.

Vor der Belichtung von Duritan® empfohlene Wartezeit einhalten. Die Fliche muss vor dem
Belichten glasklar aussehen. Wahrend dieser Abllftzeit sind die lackierten Objekte vor
Sonnenlicht bzw. dem Duritan®-BeIichtungssystem zu schitzen. Zu fruhe Belichtung fuhrt zu
milchigen, verschleierten Ergebnissen.

Dunkle Hélzer und gebeizte Holzer kdnnen durch Lichtabsorption eine langere Belichtungs- und
Aushartezeit erfordern. Eine Probeverarbeitung mit diesen Untergriinden wird generell empfohlen.
Beschichtungen aus Polyurethan (PUR)-Materialien maoglichst kurz vor der Weiterverarbeitung
schleifen und entstauben, um einwandfreien Verbund zu gewahrleisten.

PUR-Lacke nicht unter 15 °C verarbeiten und trocknen.

PUR-Harter sind feuchtigkeitsempfindlich. Bitte stets in dicht verschlossenen Gebinden
aufbewahren.

Beim Umgang mit PUR-Hartern Sicherheitshinweise auf dem Etikett beachten.

PUR-Harter sollte nicht langer als ca. 1 Jahr in geschlossenen Originalbehaltern kiihl und trocken
gelagert werden.

Erfullt folgende Priifnormen:

EN 71-3 Frei von lI6slichen Schwermetallen (CE-Eignung)

Schwerentflammbar gemaf DIN 4102/B1 mit ABP-Zulassung auf schwerentflammbaren B1
gepruften Spanplatten, auch furniert

DIN 5510, Teil 2 - Vorbeugender Brandschutz in Schienenfahrzeugen

Schwerentflammbar gemanR IMO-Resolution A. 653, USCG-Zulassung. Der schwerentflammbare
Oberflachenwerkstoff darf nicht auf Rohre, Rohrabdeckungen oder Kabel verwendet werden.
Tox Control - Das Siegel fur emissionsarme Lackierungen

Bitte beachten Sie die jeweiligen Prifzeugnisse zu unseren Produkten, welche Sie auf unserer
Internetseite unter www.zweihorn.com finden oder direkt bei uns anfordern kénnen.
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Zweihorn® Produkte werden fiir den professionellen Verarbeiter hergestellt, der ein Grundwissen im Umgang und der Verwendung von
Beizen, Lacken, Lasuren und Leimen hat. Die in den Merkblattern angegebenen Verarbeitungshinweise fiir unsere Qualitaten sind als
unverbindliche Empfehlungen zu betrachten. Sie basieren auf unseren Versuchsreihen und Erfahrungen und sollen die Arbeit unserer
Abnehmer erleichtern und férdern. Eine eventuell notwendige Anpassung an die jeweiligen Arbeitsverhaltnisse liegt in lhrem
Verantwortungsbereich. In Zweifelsfallen geben Ihnen unsere Werkstoffberater sowie Anwendungs- und Labortechniker nach bestem
Wissen Auskunft. Selbstverstandlich gewahrleisten wir die einwandfreie Qualitat unserer Produkte nach MaRlgabe unserer Verkaufs- und
Lieferbedingungen. Uber den Einsatz des Lieferproduktes entscheidet der Kaufer eigenverantwortlich. Sofern wir nicht spezifische
Eigenschaften und Eignungen der Produkte fur einen vertraglich bestimmten Verwendungszweck ausdriicklich schriftlich zugesichert
haben, ist eine anwendungstechnische Beratung oder Unterrichtung, wenngleich sie nach bestem Wissen erfolgt, in jedem Fall
unverbindlich. Sie befreit auch nicht den Kaufer von seiner eigenen Prifung, erforderlichenfalls durch Probeverarbeitung. Auch haften wir
nur nach MaRgabe unserer Aligemeinen Verkaufs- und Lieferbedingungen fiir eine erfolgte unterbliebene Beratung, welche sich nicht auf
die Eigenschaften und Verwendbarkeit des gelieferten Produktes bezieht.

Es gilt das jeweils aktuelle Technische Merkblatt, welches Sie unter www.zweihorn.com abrufen kdnnen. Nach Erscheinen einer
Neuauflage erlischt die Giltigkeit bisheriger Technischer Merkblatter.

Stand: 20. Dezember 2012



